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Leadership

InnovativeM GROUP

i

ShotcastExpress.
Innovation der M-Group: aus der Praxis - für die Praxis.

Unsere erfahrenen Baustellenprofi s haben zusammen 
mit unseren ver sierten Ingenieuren eine multifunktio-
nale Maschine für vielfältige Einsatzbereiche ent-
wickelt. Dies sorgt für maximale Flexibilität, geringe 
Kosten und große Zeitersparnis.

Einsatzbereiche:
 Mischen
 Pumpen
 Spritzen

Technische Details:
  Gewicht Mischer 700 kg
 Gewicht Hydraulik-Aggregat 900 kg
 Gewicht Betonpumpe (+ max. 500 kg Material) 300 kg
 Förder- und Pumpleistung max. 3 t / Std.
 Strombedarf 2 x 63 Ampere
 Lanzenlängen 1,50 m – 4,00 m

Kompakte Bauweise mit 
drei Komponenten / Baugruppen.
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Johannes Meilenbrock
Sales Director

Tel.:  +49 5261 2507 - 854
Mobile: +49 175 106 60 55
Johannes.Meilenbrock@M-Group.team

Your expert.

Automatische 
Wasserdosierung.

Vorteile auf einen Blick:

   Höchste Individualität: für Nassspritzarbeiten, 
Gießarbeiten sowie als Betonpumpe einsetzbar

  Hochwertige Qualitätsstandards identisch 
mit bekannten Shotcast-Verfahren

  Kostengünstige Anlieferung aller Komponenten 
in 1 (!) Container

 Schneller Aufbau vor Ort (ca. 1 h)
  Einfacher Transport auf der Baustelle, 

z.B. über Fahrstühle / Außenwinden
 Geringes Gewicht der ShotcastExpress-Einheit
  Geringer Platzbedarf von 1,40 x 2,30 m 

(zzgl. 1,20 x 0,80 m für Hydraulikeinheit)
  Einsatz in beengten Räumen, 

auf Bühnen etc. möglich
 Einsatz auch für kleine Materialmengen sinnvoll
  Verarbeitung individueller Materialmengen 

(500 kg, 250 kg, 25 kg Sackware)
 Kurze Leitungswege = minimaler Materialverlust
  Direkte Kommunikation zwischen Maschinist 

und Spritzer 
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